钢塑复合管（Φ89×3.5）

一、技术要求：

符合GB/T 28897-2012《钢塑复合管》要求及设计要求

DN80（外径88.9±1%D）；

壁厚3.5mm±10%；

不圆度≤0.70；

牌号Q235和化学成分符合要求；

力学性能符合要求；

外观质量符合要求；

钢管标志符合要求；

镀锌量应符合GB/T 3091-2015的规定；
钢塑复合管出厂应根据连接方式预处理，如沟槽连接应冲压沟槽并提供相应数量连接件，或螺纹连接应预制螺纹并提供相应数量连接件；

钢塑管的包装、标志和质量证明书应符合GB/T 2102的规定，标志还应增加产品代号和基管执行标准号，质量证明书还应增加基管执行标准号、塑层材料代号。
二、提供质量证明资料

企业营业执照 

生产许可证 

经销授权书（如有经销商，厂家直供不需要）

产品合格证 

产品出厂检测报告 

厂家委托第三方出具的检测报告（检测项目详见表1）

企业产能说明

8、企业在信用交通、信用中国两个网站上查询无不良记录的截图
表1：厂家委托报告检测项目（检测报告必须包含表中所列所有检测项目，不得缺项）

	序号
	样品名称
	检测参数

	1
	钢塑复合管（GB/T 28897-2012）
	尺寸

	
	
	塑层厚度

	
	
	外形和表面质量

	
	
	内衬层结合强度试验

	
	
	压扁试验

	
	
	外覆塑层剥离试验

	
	
	螺旋缝衬塑复合钢管剥离强度试验

	
	
	涂塑层附着力试验

	
	
	耐冷热循环性能试验

	
	
	涂塑层冲击试验

	
	
	涂覆塑层针孔试验

	
	
	卫生性能试验

	
	
	耐火性能试验

	
	
	耐低温性能试验


